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CC油脂中常含有胡萝卜素)叶绿素)叶黄素等色

素$需要在精炼脱色工段加入吸附剂进行吸附脱除$

才能使其色泽达到标准
''(

% 活性白土是油脂脱色

中常用的吸附剂$其添加量通常为油质量的
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$脱色废白土含油量一般为 6"e f
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$另外还含有非水化磷脂)脂肪酸)金属离子氧

化物及天然色素等$属于危险固体废物'6 #$(

% 多年

来$大部分油脂精炼厂的脱色废白土都是由脱色过滤

机直接排放到废白土房地面$过滤机卸废白土时不仅

现场灰尘大)环境卫生差$而且废白土长时间堆放与

空气接触还容易发生自燃'>(

$产生呛人的气味$严重

的可引发火灾$存在较大的安全环保风险$同时存放

的废白土需要人工装车$工作强度较大$因此脱色废

白土的存放及装车方式成为油脂精炼厂处理的难点%

本文结合实际应用情况$介绍了废白土不落地自动装

车方式$以期为油脂精炼厂废白土处理提供参考%

:;传统废白土处理方式

油脂精炼厂脱色工段产生的废白土大多采用以

下 $ 种处理方式%

方式一&废白土由脱色过滤机直接排放到地面$

存放到一定数量后$由人工铲到运输车上% 此种方

式最为原始$劳动强度高$卫生条件差$是目前小型

油脂精炼厂常用的一种处理方式%

方式二&废白土由脱色过滤机直接排放到地面$

由人工铲到输送带上$再由输送带输送到运输车上%

此方式的劳动强度较方式一低很多$但是由于输送

带运转速度快$如果遇到有风天气$废白土灰尘对周

围环境影响较大$同时输送带故障率也较高% 该方

式目前在大中型油脂精炼厂应用较多%

方式三&废白土由脱色过滤机直接排放到地面$

由铲车将废白土铲到运输车上% 此方式受废白土房

空间的限制$如果废白土房空间太小则不利于铲车

作业$但其效率较高$劳动强度也较低% 该方式是目

前应用最多的一种方式%

方式四&废白土由脱色过滤机不直接排放到地

面$而是落入一个容量 ' f! W的存料箱中$再由旋转

叉车将废白土倒入运输车上% 该方式效果稍好$但

是现场存料箱设计不能太大$否则需选择较大吨位

的旋转叉车作业$投资成本较高% 由于存料箱较小$

需要时刻注意存料箱的料位$一个存料箱满了$需要

人工更换存料箱$增加了工作量!同时叉车属于特种

设备$需要专业人员才能使用!另外旋转叉车使用面

不广$一旦发生故障$将无替代叉车使用$严重影响

生产!而且废白土灰尘对周围环境影响大% 该方式

目前有个别大型油脂精炼厂使用%

基于以上考虑$我司在新建工厂时采用了一种

新型处理方式$即废白土不落地自动装车方式%

<;废白土不落地自动装车方式

!7'C废白土不落地自动装车流程介绍"见图 '$

如图 ' 所示$废白土不落地自动装车方式就是

打开脱色过滤机的蝶阀$排放的废白土落入到一个

较大的存料箱中存放$存料箱底部设计有闸板阀$需

要转运时$废白土运输车停靠在闸板阀正下方$打开

闸板阀$启动双向绞龙$废白土通过双向绞龙直接输

送到运输车上% 该方式非常方便快捷$装车速度快)

效率高$人工劳动强度低$现场干净卫生%

图 :;废白土不落地自动装车示意图

!7!C存料箱设计"见图 !$

存料箱工作压力为常压$设计温度 '!" m$设

计)制造与检验标准参照 I_?D$%""67',!""($板



材厚度 & ,,$板材材料 \!6>_$容积 '&76 ,

6

!存料

箱顶部两侧开有人孔$规格为 SI>""$便于观察)清

理)维修使用!存料箱底部有法兰$与双向绞龙配对$

便于后期绞龙安装!每台存料箱带有 ! 台废白土振

动器$分布在存料箱两侧$存料箱内物料板结搭桥时

启动振动器可辅助下料!为了防止废白土在存料箱

堆积时产生阴燃$安装有温度传感器及连锁喷淋装

置$喷嘴数量 '! 件?台$喷嘴规格 '?!�螺纹接口!设

备检验试漏合格后$表面机械除锈$涂一层朱丹红底

漆$一层银灰色面漆%

C C

图 <;存料箱平面图

!76C双向绞龙设计"见图 6$

双向绞龙进料口长度 !7% ,$从两边往中间输

送$卸料点在正中间$设计输送量为 !" W?:$存料箱

与双向绞龙用法兰连接$双向绞龙安装在存料箱下$

悬挂安装% 双向绞龙材质为管轴 !"w)机壳和叶片

\6$>$机壳厚度 ) ,,$叶片厚度 & ,,% 双向绞龙要

求轴承座外置$轴端与机壳采用盘根盒密封$保证其

密封性% 双向绞龙内不设置吊轴承%

图 =;双向绞龙平面图

电机要求符合 K*N和国内行业有关最新标

准$除有说明外均为直接启动型% 电机电压等级

均为交流 6&" c$电机应选用工业和信息化部公告

.节能机电设备"产品#推荐目录/推荐的 i*6 系

列电机$电机能效应符合 F_'&)'6,!"'! 二级能

效标准!电机绕组绝缘等级为 L极$室内使用电机

防护等级为 KV>>% 电机品牌为 E*G$电机轴承品

牌为 EZL%

!7$C闸板阀设计

双向绞龙下方设计有方形闸板阀$规格 )"" ,,g

)"" ,,$不锈钢 6"$ 材质$带有气动执行器)电磁阀

及行程开关%

!7>C注意事项

"'#注意厂房层高及过滤机安装高度$过滤机

安装层高必须达到一定的高度"我司安装高度为

''7> ,#以保证有足够的空间安装存料箱)双向绞

龙及闸板阀等%

"!#需考虑废白土运输车进出通道$特别是通

道高度)宽度$便于各种类型)大小车辆进出!同时进

出通道地面需进行硬化处理$防止地面下沉%

"6#过滤机废白土下料筒由于与存料箱连接$

下料情况不容易观察!另外一旦过滤机底阀有漏油

现象$也不容易被发现% 这就要求油脂精炼厂一方

面需做好设备维修保养$另一方面要加强现场巡视$

另外必须按操作规程操作过滤机$过滤机抽真空达

标后才能进油%

"$#废白土房双向绞龙落料口处最好安装摄像

监控$便于中控室操作人员对废白土下料情况进行

监控%

">#存料箱内必须装有喷淋装置$防止废白土

自燃$及时浇水降温%

")#闸板阀)双向绞龙设计一键启动自动装车

更方便%

=;结束语

我司废白土不落地自动装车方式自 !"!" 年 '"

月投入使用以来$运行效果良好$不仅装车速度快)

效率高$现场干净)整洁$而且周围环境良好$无异

味$值得各油脂精炼厂推广使用%
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