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四丁基溴化铵催化合成环氧大豆油
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摘要：在无溶剂无羧酸条件下，以四丁基溴化铵为相转移催化剂，用 ６５％的叔丁基过氧化氢
（ＴＢＨＰ）为氧源直接合成环氧大豆油。考察了反应温度、反应时间、催化剂用量及 ＴＢＨＰ与碳碳双
键摩尔比对环氧化反应的影响，通过红外光谱对催化环氧化的机理进行了初步探究。结果表明：在

反应温度６５℃、反应时间３ｈ、催化剂用量３．０ｇ（１０．０ｇ大豆油）、ＴＢＨＰ与碳碳双键摩尔比 １．５∶１
条件下，催化环氧化效果最好，环氧值、转化率和选择性分别达到３．５％、５３．９％和７７．５％。此方法
操作简单，催化剂价格低，简化了工艺流程，降低了工艺成本，同时克服了传统方法使用羧酸和溶剂

等造成的弊端。
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　　环氧大豆油是一种环境友好、性能优良的增塑
剂，在很多领域都有着广泛的应用前景，也是一类重

要的无毒有机合成中间体［１－５］。目前，生产环氧大

豆油的方法主要为无溶剂法，该方法是在催化剂作

用下，在没有溶剂参与的情况下，环氧化剂与大豆油

中的碳碳双键反应得到环氧大豆油产品［６－８］，其中

催化剂是关键所在。

邓芳等［９］以乙酸乙酯为溶剂、甲基三辛基硫酸

氢铵为相转移催化剂，用 ３０％（质量分数）过氧化氢
溶液合成环氧大豆油，环氧值为６．２７％，此方法虽
有较高环氧值，但催化剂价格贵，也用了溶剂，使分

离工艺变得困难。邬凤娟等［１０］以３，５－二叔丁基
水杨醛、乙二胺、Ｃｕ（ＯＡＣ）·２Ｈ２Ｏ、乙醇混合回流
制得Ｃｕ－ｓａｌｅｎ配合物，Ｃｕ－ｓａｌｅｎ配合物作为环氧
化反应催化剂，以叔丁基过氧化氢（ＴＢＨＰ）为氧源，
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最适条件为：６０℃下反应８ｈ，催化剂用量为大豆油
质量的２％，产物转化率和选择性分别为５２．５％和
５９．６％。程争［１１］以甲酸和硫酸为催化剂与原料混

合，在６５℃条件下滴加含有二乙三胺五乙酸三钠盐
的双氧水，环氧值达６．００％。胡志国等［１２］研究了

用一种新型催化剂制备环氧值大于６．８％的环氧大
豆油新方法，确定了环氧大豆油最佳制备条件为：采

用逐步加料，按ｍ（大豆油）∶ｍ（２０％双氧水）∶ｍ（催
化剂）＝１００∶（８５～１００）∶（０．５～１）的比例加料，反
应时间９ｈ，反应温度５５℃。

本实验以ＴＢＨＰ为氧源，以无溶剂法为方向，四
丁基溴化铵为催化剂合成环氧大豆油，详细考察了

催化剂用量、反应时间、反应温度以及氧源含量对选

择性和转化率的影响。此方法操作简单，催化剂价

格低，简化了工艺流程，降低了工艺成本，同时克服

了传统方法使用羧酸和溶剂造成的腐蚀设备，生产

过程严重污染的弊端。

１　材料与方法
１．１　实验材料

大豆油，药用级，Ａｌａｄｄｉｎ公司；６５％（质量分
数）叔丁基过氧化氢（ＴＢＨＰ），化学纯；四丁基溴化
铵，分析纯。

ＤＦ－１０１Ｓ集热式恒温加热磁力搅拌器，ＢＹＺ－
８１０Ｄ单通道注射泵，ＰＬ１００２Ｅ分析天平，ＲＥ－
２０００Ａ旋转蒸发器，Ｎｉｃｏｌｅｔ６７００ＦＴ－ＩＲ型傅里叶
变换红外光谱仪（美国 ＴｈｅｒｍｏＦｉｓｈｅｒＳｃｉｅｎｔｉｆｉｃ公
司），岛津ＧＣ－ＭＳ－ＱＰ２０１０ＳＥ气相色谱 －质谱联
用仪。

１．２　实验方法
１．２．１　催化合成环氧大豆油

在装有回流管、搅拌桨的１００ｍＬ三口烧瓶中，
加入１０．０ｇ大豆油、一定量四丁基溴化铵，将三口
烧瓶置于恒温水浴中，用单通道注射泵注射一定量

ＴＢＨＰ，１ｈ左右滴完，在一定温度下反应一段时间后
停止反应，用二氯甲烷萃取３次，饱和食盐水除去水
相，无水硫酸钠干燥，旋转蒸发仪除去溶剂得到产物

为淡黄色黏稠液体。

１．２．２　产物结构表征与性能测定
采用傅里叶变换红外光谱仪测定结构；通过

ＧＣ－ＭＳ－ＱＰ２０１０ＳＥ气相色谱 －质谱联用仪对产
物和中间体进行定性测定；按 ＧＢ１６７７—１９８１盐
酸－丙酮法测定环氧值；按 ＧＢ１６７６—１９８１三溴化
合物法测定碘值。转化率和选择性计算公式如下：

转化率＝原料碘值－产品碘值
原料碘值

×１００％

选择性＝

产品环氧值

Ｍ（氧原子）×１００
原料碘值－产品碘值
Ｍ（碘单质）×１００

×１００％

式中：Ｍ为相对分子质量。
２　结果与讨论
２．１　催化合成环氧大豆油单因素实验
２．１．１　催化剂用量对选择性和转化率的影响

称取大豆油１０．０ｇ，在ＴＢＨＰ与碳碳双键摩尔比
１∶１、反应温度６５℃、反应时间３ｈ条件下，考察催化
剂用量对选择性和转化率的影响，结果如图１所示。

图１　催化剂用量对选择性和转化率的影响

　　从图１可以看出，在无催化剂时，大豆油转化率
只有１８％，选择性为３３．２％，在催化剂用量为３．０ｇ
时，转化率可达３０．１％，选择性为８３．２６％；当催化
剂用量超过３．０ｇ后，大豆油的转化率一直升高，但选
择性降低。由此可推断随着催化剂用量增加，中间体

数量也随之增加，会有更多的环氧键生成，但当催化

剂用量达到一定程度后，副产物也会增多，不利于环

氧键的稳定存在。因此，适合的催化剂用量为３．０ｇ。
２．１．２　ＴＢＨＰ与碳碳双键摩尔比对选择性和转化
率的影响

称取大豆油１０．０ｇ，在催化剂用量３．０ｇ、反应
温度６５℃、反应时间３ｈ条件下，考察ＴＢＨＰ与碳碳
双键摩尔比对选择性和转化率的影响，结果如图２
所示。

图２　ＴＢＨＰ与碳碳双键摩尔比对
选择性和转化率的影响

　　从图２可以看出，当 ＴＢＨＰ与碳碳双键摩尔比
在１．５∶１时，转化率可达５３．９％，选择性达７７．５％。
转化率随ＴＢＨＰ与碳碳双键摩尔比增大先增大后降
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低，选择性变化幅度不大，在转化率最高时，选择性

并不是最大；在转化率开始下降时，选择性虽有下降

趋势但不明显，可以初步推断并没有有开环反应发

生，从假设机理初步推断，过量的ＴＢＨＰ并没参与环
氧化反应，而是将体系中的 Ｂｒ－氧化成 Ｂｒ２，这从反
应过程中体系是红棕色也可进一步证明。因此，适

合的ＴＢＨＰ与碳碳双键摩尔比为１．５∶１。
２．１．３　反应时间对选择性和转化率的影响

称取大豆油１０．０ｇ，在 ＴＢＨＰ与碳碳双键摩尔
比１．５∶１、催化剂用量３．０ｇ、反应温度６５℃条件下，
考察反应时间对选择性和转化率的影响，结果如图

３所示。

图３　反应时间对选择性和转化率的影响

　　从图３可以看出，转化率随反应时间延长先增大
后下降，在３ｈ时达到最高值，为５３９％，此时选择性
达７７．５％。这可能是由于所用ＴＢＨＰ含有３５％水分，
随着反应时间的延长，体系中含水量逐渐增多，导致

环氧键开环。因此，适合的反应时间为３ｈ。
２．１．４　反应温度对选择性和转化率的影响

称取大豆油１０．０ｇ，在 ＴＢＨＰ与碳碳双键摩尔
比１．５∶１、催化剂用量３．０ｇ、反应时间３ｈ条件下，
考察反应温度对选择性和转化率的影响，结果如图

４所示。

图４　反应温度对选择性和转化率的影响

　　从图４可以看出，当反应温度低于６５℃时，选择
性随反应温度的升高先上升后下降，超过６５℃后，选
择性和转化率几乎同时下降。可能是在６５℃内，随
反应温度升高反应速率加快，反应更加迅速充分；当

反应温度继续升高时，虽然能够进一步加快环氧化反

应速率，但环氧化反应放出大量的热，反应过程难以

控制导致副反应出现，进而导致环氧值降低。因此，

适合的反应温度为６５℃，此时的环氧值为３．５％。
综上，催化合成环氧大豆油最佳工艺条件为：

ＴＢＨＰ与碳碳双键摩尔比１．５∶１，反应温度６５℃，反
应时间３ｈ，催化剂用量３．０ｇ。
２．２　产物的红外光谱图

大豆油原料、大豆油 ＋ＴＢＨＰ及最佳条件下合
成的环氧大豆油产物的红外光谱图见图 ５。大豆
油＋ＴＢＨＰ代表在反应温度６５℃、反应时间３ｈ、无
催化剂、ＴＢＨＰ与碳碳双键摩尔比１．５∶１条件下的
反应产物。

图５　环氧大豆油红外光谱图

　　由图５可见，大豆油原料在３００４ｃｍ－１处具有
碳碳双键的吸收峰，但在８３５ｃｍ－１处无环氧键吸收
峰。加入ＴＢＨＰ后的大豆油在８３５ｃｍ－１处有新峰生
成，说明生成了环氧键，在３００４ｃｍ－１附近仍有碳碳
双键的吸收峰，说明碳碳双键并未完全环氧化。加

入催化剂后，在８３５ｃｍ－１处有环氧峰生成，在３００４
ｃｍ－１附近仍有碳碳双键的吸收峰。根据上述工艺
研究，大豆油转化率为 ５３．９％，并未完全转化，在
８００～９００ｃｍ－１之间出现两个峰，８８１ｃｍ－１处的吸收
峰为四丁基溴化铵的一个特征峰，这说明四丁基溴

化铵是催化剂，虽然反应会有中间体生成，但最后还

是以四丁基溴化铵的形式存在。加入催化剂后，碳

碳双键的吸收峰发生红移，从 ３００４ｃｍ－１偏移到
２９９５ｃｍ－１，说明反应过程中有中间体作用于碳碳
双键，使碳碳双键的键力常数下降，从而发生红移。

３　结　论
单因素实验表明，在反应温度６５℃、反应时间

３ｈ、催化剂用量３．０ｇ（１０．０ｇ大豆油）、ＴＢＨＰ与碳
碳双键摩尔比 １．５∶１的条件下，产物的环氧值为
３．５％，转化率可达５３．９％，选择性可达７７．５％。环
氧值虽没有达到现有文献中的水平，但与其他研究相

比具有操作简单、工艺流程简化、工艺成本降低，克服

了传统方法使用羧酸和溶剂等造成的弊端等优势。

（下转第１４０页）

２１１ ＣＨＩＮＡＯＩＬＳＡＮＤＦＡＴＳ　　　　　　　　　　　　　　２０１８Ｖｏｌ４３Ｎｏ３



２１－２２．
［３］ＯＲＲＡＳＨＩＤＭＭ，ＯＤＯＮＧＯＮＥ，ＳＵＢＥＤＩＢ，ｅｔａｌ．Ｆａｔｔｙ

ａｃｉｄｃｏｍｐｏｓｉｔｉｏｎｏｆｙａｋ（Ｂｏｓｇｒｕｎｎｉｅｎｓ）ｃｈｅｅｓｅｉｎｃｌｕｄｉｎｇ
ｃｏｎｊｕｇａｔｅｄｌｉｎｏｌｅｉｃａｃｉｄａｎｄｔｒａｎｓ－１８∶１ｆａｔｔｙａｃｉｄｓ［Ｊ］．Ｊ
ＡｇｒｉｃＦｏｏｄＣｈｅｍ，２００８，５６（５）：１６５４－１６６０．

［４］薛璐，王昌禄，胡志和，等．基于电子鼻对酥油贮藏期
间质量变化规律的研究［Ｊ］．食品科学，２０１２，３３（１６）：
２２１－２２４．

［５］熊华，郑为完．西藏酥油茶粉生产技术研究［Ｊ］．中国油
脂，２００３，２８（４）：３３－３４．

［６］王秋玲，次顿，李颖，等．不同包装及储藏条件对酥油微
生物的影响［Ｊ］．西藏科技，２０１５（４）：８－１１．

［７］洪蕾，杨丽杰，陈雪，等．不同包装条件下精酥油的品质
变化研究［Ｊ］．食品工业科技，２０１２，３３（２２）：３３１－３３４．

［８］陆婉珍．现代近红外光谱分析技术［Ｍ］．北京：中国石
化出版社，２００７．

［９］匡静云，管骁，刘静．原料乳中蛋白质与脂肪的近红外
光谱快速定量研究［Ｊ］．分析科学学报，２０１５，３１（６）：
７８３－７８６．

［１０］孙雷．利用近红外光谱法检测酸奶中蛋白质和脂肪含
量［Ｄ］．长春：吉林大学，２００８．

［１１］王伟，张玉，王楠，等．基于傅里叶变换近红外光谱的
奶粉品质优劣鉴别［Ｊ］．浙江农业科学，２０１５，５６（１１）：
１７９４－１７９５．

［１２］邹强，方慧，张维，等．近红外光谱技术在奶酪品质评
价中的应用［Ｊ］．光谱学与光谱分析，２０１１，３１（１０）：

２７２５－２７２９．
［１３］ＢＡＳＳＢＡＳＩＭ，ＬＵＣＡＭＤ，ＩＯＥＬＥＧ，ｅｔａｌ．Ｐｒｅｄｉｃｔｉｏｎ

ｏｆｔｈｅｇｅｏｇｒａｐｈｉｃａｌｏｒｉｇｉｎｏｆｂｕｔｔｅｒｓｂｙｐａｒｔｉａｌｌｅａｓｔｓｑｕａｒｅ
ｄｉｓｃｒｉｍｉｎａｎｔａｎａｌｙｓｉｓ（ＰＬＳ－ＤＡ）ａｐｐｌｉｅｄｔｏｉｎｆｒａｒｅｄ
ｓｐｅｃｔｒｏｓｃｏｐｙｄａｔａ［Ｊ］．ＪＦｏｏｄＣｏｍｐｏｓＡｎａｌ，２０１４，３３
（２）：２１０－２１５．

［１４］褚小立，袁洪福，陆婉珍．近红外分析中光谱预处理及
波长选择方法进展与应用［Ｊ］．化学进展，２００４，１６
（４）：５２８－５４２．

［１５］张德涛，邹小波，石吉勇，等．近红外光谱结合不同偏
最小二乘法快速检测镇江香醋的浑浊度［Ｊ］．中国酿
造，２０１２，３１（１）：１６９－１７２．

［１６］杨琼，朱乾华，任鹏，等．不同偏最小二乘法在化学需氧
量近红外光谱特征波段选择中的应用［Ｊ］．分析科学
学报，２０１６，３２（４）：４８５－４８９．

［１７］王云，徐可欣，常敏．近红外光谱技术检测牛奶中脂肪
及蛋白质含量校正模型的建立［Ｊ］．光学仪器，２００６，
２８（３）：３－７．

［１８］李卫华，田士玉，唐玉朝，等．近红外光谱结合区间偏
最小二乘法快速分析污泥中蛋白质含量［Ｊ］．环境工
程学报，２０１７，１１（３）：１８１９－１８２４．

［１９］冼瑞仪，黄富荣，黎远鹏，等．可见和近红外透射光谱
结合区间偏最小二乘法（ｉＰＬＳ）用于橄榄油中掺杂煎炸
老油的定量分析［Ｊ］．光谱学与光谱分析，２０１６，３６
（８）：

櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂

２４６２－２４６７．

（上接第１１２页）
参考文献：

［１］ＡＮＤＧＤＹ，ＰＵＪＡＲＩＡＡ．Ｅｐｏｘｉｄａｔｉｏｎｏｆｓｔｙｒｅｎｅｔｏｓｔｙ
ｒｅｎｅｏｘｉｄｅ：ｓｙｎｅｒｇｉｓｍｏｆｈｅｔｅｒｏｐｏｌｙａｃｉｄａｎｄｐｈａｓｅ－ｔｒａｎｓ
ｆｅｒｃａｔａｌｙｓｔｕｎｄｅｒｉｓｈｉｉ－ｖｅｎｔｕｒｅｌｌｏｍｅｃｈａｎｉｓｍ［Ｊ］．Ｏｒｇ
ＰｒｏｃｅｓｓＲｅｓＤｅｖ，２０００，４（４）：８８－９３．

［２］ＰＯＬＩＥ，ＣＬＡＣＥＮＳＪＭ，ＢＡＲＲＡＵＬＴＪ，ｅｔａｌ．Ｓｏｌｖｅｎｔ－
ｆｒｅｅｓｅｌｅｃｔｉｖｅｅｐｏｘｉｄａｔｉｏｎｏｆｆａｔｔｙｅｓｔｅｒｓｏｖｅｒａｔｕｎｇｓｔｅｎ－
ｂａｓｅｄｃａｔａｌｙｓｔ［Ｊ］．ＣａｔａｌＴｏｄａｙ，２００９，１４０（１／２）：
１９－２２．

［３］李俊卿，张惠芳．国内增塑剂现状及发展趋势［Ｊ］．塑
料加工，２００６（６）：７－１０．

［４］李玉芳，伍小明．环氧大豆油合成技术研究进展［Ｊ］．
精细与专用化学品，２０１５，２３（１）：４４－４７．

［５］ＺＥＮＧＲＴ，ＷＵＹ，ＬＩＹＤ，ｅｔａｌ．Ｃｕｒｉｎｇｂｅｈａｖｉｏｒｏｆｅｐ
ｏｘｉｄｉｚｅｄｓｏｙｂｅａｎｏｉｌｗｉｔｈｂｉｏｂａｓｅｄｄｉｃａｒｂｏｘｙｌｉｃａｃｉｄｓ［Ｊ］．

ＰｏｌｙｍＴｅｓｔ，２０１７，５７：２８１－２８７．
［６］张继昌，张艳维，朱心奇，等．绿色增塑剂环氧大豆油的

合成与表征［Ｊ］．塑料科技，２０１２，４０（８）：９３－９５．
［７］李坤兰，高爽，奚祖威．无酸法合成环氧大豆油的研究

［Ｊ］．化学世界，２００８，４９（５）：２９３－２９５．
［８］孙晓英，赵雪冰，杜伟，等．微量硫酸催化环氧大豆油

的合成［Ｊ］．过程工程学报，２０１０，１０（４）：７１４－７１９．
［９］邓芳，魏俊发，石先莹．无羧酸条件下清洁合成环氧大

豆油［Ｊ］．石油化工，２００６，３５（３）：２８１－２８３．
［１０］邬凤娟，蒋平平，张萍波，等．Ｃｕ－ｓａｌｅｎ配合物催化大

豆油环氧化合成环保塑化剂［Ｊ］．中国油脂，２０１２，３７
（５）：５６－６０．

［１１］程争．无溶剂法合成环氧大豆油新工艺的研究［Ｊ］．辽
宁化工，１９９７（１）：３７－４０．

［１２］胡志国，杜二强．高环氧值环氧大豆油制备工艺的研
究［Ｊ］．中国油脂，２００８，３３（４）：３２－３４．

０４１ ＣＨＩＮＡＯＩＬＳＡＮＤＦＡＴＳ　　　　　　　　　　　　　　２０１８Ｖｏｌ４３Ｎｏ３


