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　　国产油菜籽绝大多数用于制取浓香型菜籽油，
而随着我国市场对菜籽粕和菜籽油需求的增加，我

国沿海地区每年均会从加拿大进口油菜籽。进口油

菜籽一般会在预榨－浸出生产线加工为菜籽油。与
国产榨油机相比，Ｒｏｓｅｄｏｗｎｓ８００榨油机处理量大，
预榨油菜籽单机处理量达７５０ｔ／ｄ。中储粮东莞油
脂工业有限公司２５００～３０００ｔ／ｄ油菜籽预榨 －浸
出生产线配置了４台Ｒｏｓｅｄｏｗｎｓ８００榨油机，连续两
年的压榨加拿大油菜籽实践表明，预榨饼残油稳定在

１６％～１８％、水分含量在７．５％，饼厚度在８～１０ｍｍ，饼
温度在１０５～１１０℃，饼的松软度好，工艺性能稳定，说
明Ｒｏｓｅｄｏｗｎｓ８００榨油机适合大规模的油菜籽预榨－

浸出选用。为了提升我国榨油机的规模和压榨效

果，以中储粮东莞油脂工业有限公司油菜籽预榨 －
浸出生产线为例，介绍了油菜籽预榨工艺及操作要

点，Ｒｏｓｅｄｏｗｎｓ８００榨油机结构特点、自动控制装置、
操作注意事项和维护等，并与国产榨油机进行了

对比。

１　油菜籽预榨工艺及操作要点
１．１　工艺流程

采用Ｒｏｓｅｄｏｗｎｓ８００榨油机对油菜籽进行预榨，
其预榨工艺如图１所示。在进料条件相同时，影响
榨油的主要因素是油料预处理中３个主要步骤：轧
坯、蒸炒和压榨。

图１　油菜籽预榨工艺
Ｆｉｇ．１　Ｒａｐｅｓｅｅｄｐｒｅ－ｐｒｅｓｓｉｎｇｐｒｏｃｅｓｓ

１．２　操作要点
（１）原料：按照经验，当加拿大油菜籽含油率

４１％～４２％、水分含量７．３％ ～７．５％、蛋白质含量
２２％～２４％、杂质含量小于 ４％时，一般进厂储存
１５ｄ即可加工完毕，在储存中不用换气。

（２）磁选、清理：用磁选滚筒去铁，用平面回转
筛（一层筛面）进行清理，筛孔的前段是 ＤＮ６，后段
是ＤＮ４，要求清理后的油菜籽杂质含量小于１％。

（３）调质：油菜籽进调质塔前先经过吸皮器吸
除轻杂。使用立式调质塔（８层）对油菜籽进行温
度、湿度调节以控制出塔水分，进料水分含量在

６．５％～７２％时，不开风机，仅仅加热到 ６５～６８℃
软化，时间在６０～７０ｍｉｎ。

（４）轧坯：轧坯机振动速度不大于１５ｍｍ／ｓ，轧
坯温度在 ６５～６６℃（比油菜籽出塔温度低 １℃左
右），油菜籽水分含量在７％～８％，坯片厚度在０．３０～

０．３４ｍｍ，坯片为麻花状。因在轧辊内部通导热油，
要求轧辊辊面温度超过６３℃不涨辊，以保障轧坯坯
片强度、不成粉或少成粉。

（５）蒸炒：进料水分含量７％～８％，出料水分含量
３．６％～４．０％，蒸炒时间３０～３５ｍｉｎ，出料温度９５～
９８℃，蒸炒后坯片富有弹性而不聚块。

（６）压榨：使用 Ｒｏｓｅｄｏｗｎｓ８００榨油机进行压
榨，要求进料水分含量在３．５％ ～４．７％（榨油机说
明书标明的入榨水分），实际进料油菜籽水分含量

在３６％～４．０％，温度９５～９８℃，该榨油机在３、４、
５段榨螺出油，出油无明显流渣，在出饼端后段有少
许粉末被挤出，出饼温度１０８～１１０℃，饼厚度８～１０
ｍｍ。一次实测结果显示，４台榨油机出饼水分含量
分别为７．４９％、７．０９％、７．４５％和７．５５％，含油率分
别为１７．４５％、１７．３６％、１７．８４％和１７．６５％。在榨
油机出饼端加装碎饼铰刀。

（７）冷却：采用翻板冷却器进行冷却。油菜籽
预榨饼太软或太紧实都会影响浸出效果，要求预榨

饼表面不含粉尘和黏液（黏液容易糊住浸出器的假



底栅板间隙，且用高压溶剂冲洗不了），无明显颗

粒、微孔，要有一定的硬度和干燥表面。热风温度设

定在５０～６０℃，进行冷却降水，冷却后油菜籽坯片
温度在５５～５８℃，水分含量在 ６．４％左右。冷却后
压榨饼经刮板输送机输送至浸出车间，用刮板输送

机输送可减少物料粉末度，保持坏片的完整。

（８）过滤：机榨原油经过捞渣机、澄清箱后经
ＧＥＡ卧螺离心机离心，过滤得到固杂量不大于
０２％、水分含量约０．１％的压榨油。
２　Ｒｏｓｅｄｏｗｎｓ８００榨油机结构特点
２．１　榨笼

榨笼由装笼板、榨条、凸性榨条、压板、刮刀、横

梁、螺栓等组成。将榨条按顺序装在装笼板内圆，做

成两个结构一样的半圆筒，把两个半圆筒装合一体，

外面用横梁和螺栓锁紧，即形成榨笼。组装榨条时

要在榨条间安放垫片，以形成榨条间纵向流油缝隙，

以便顺利流油而挡住固渣外溢。

为防止机榨饼随着榨螺传动导致油路闭塞，在

榨笼上安装刮刀，刮刀齿伸入榨膛内榨轴榨螺的断

开处，接近距（衬）圈面，可阻止油料随榨轴转动并

有搅拌作用。当刮刀磨损到一定程度不能使物料在

榨膛内翻动时要更换刮刀。另外，刮刀不易安装过

多，以免造成榨膛内进料受阻，使物料滞留在榨螺前

段的进料槽内。

２．２　榨螺
榨螺螺旋叶的高度决定榨螺外径和榨笼配合所

形成缝隙的大小，如果缝隙过大，榨料会回流，如果缝

隙过小，榨料会产生过热，缝隙应控制在１．２５～１．５
ｍｍ。Ｒｏｓｅｄｏｗｎｓ８００榨油机榨螺分为五段：第一段为
螺旋叶断开式，由一节硬质榨螺和一节水平距（衬）

圈组成，其作用是加快料坯的推进；第二段由两节榨

螺和一节混合圈组成；第三段为连续螺旋式，由两节

榨螺和一节混合圈组成；第四段由一节榨螺和一节混

合圈组成；第五段由一节榨螺、一节混合圈和距（衬）

圈组成，可把油料压实送到出饼口。每节榨螺和距

（衬）圈之间或混合圈之间都用密封环密封以防止油

料受热焦化。除第一段榨螺的材质为硬质合金外，其

他段榨螺的材质都是金星（Ｇｏｌｄｓｔａｒ）产品。
３　Ｒｏｓｅｄｏｗｎｓ８００榨油机自动控制装置

采用ＣｏｍｐｒｅｓｓＶ控制装置，用ＰＬＣ控制和调节
Ｒｏｓｅｄｏｗｎｓ８００榨油机榨膛压力，并控制榨油机配置
的立式蒸炒埚。把立式蒸炒锅和榨油机连锁，以控制

立式蒸炒锅各层的料位和料温，达到最佳蒸炒状态。

在操作人员设置的处理量下，Ｒｏｓｅｄｏｗｎｓ８００榨
油机在满负荷条件下可自动调节变速驱动电机转速

以控制向榨膛的供料量，也可以由变速喂料绞龙自

动调节向榨膛的供料量，防止榨油机超载并控制榨

膛压力稳定。在 ＰＬＣ设定“高负荷”“过载”点，在
“高负荷”时自动降低榨油机主轴转速，“过载”时自

动停机，以减少机械损伤。在问题被处理后能自动

启动喂料和榨油机主轴。在现场安装触摸屏

（ＨＭＩ），设定菜单，可以远程联接，将数据传输到电
脑，由电脑显示屏呈现各个数据曲线。

４　Ｒｏｓｅｄｏｗｎｓ８００榨油机操作注意事项
４．１　开机

在开机前清理所有输送设备和蒸炒锅等，开始

进料量为额定负荷的２５％，在榨油机负荷稳定后逐
渐增加进料量，在５０％～７０％的负荷下稳定运行３０
ｍｉｎ左右后，增加进料量到满负荷，在进料速率增加
后，要调节出饼圈逐步形成硬饼。榨油机负荷增加

过快、榨油机运行不稳定时停止进料，等负荷下降后

再重新进料。在增加进料量时，操作工能感到榨油

机在２ｍｉｎ内的变动状态，如果榨油机发出不正常
声音出现负荷波动，可能是油料含较多纤维性杂质，

可加水或汽以缓解榨膛压力。

４．２　带负荷启动榨油机
在榨油机突然停机后，榨膛内油料因高湿高

温而结团，几分钟后油料会固化。带料启动榨油

机，极少会出现易损件立即损坏，但是在一周或几

个月后会观察到易损件损坏。榨油机带料停机

时，需要安装驱动系统或变频器专门设计软启动

排料，如果无法排料或不能在几分钟内开机，需要

人工打开榨笼清料或设计盘车排空榨膛存料。榨

油机处在超负荷时不能强制启动。榨油机超负荷

运行会损坏传动轴承和联轴器，使内齿轮齿破碎

和传动轴套内轴变形。

４．３　进料的影响
如果榨油机没有达到满负荷，要增加进料量，如果

吨料配置动力产生明显变化，说明强制性进料没有改变

榨油机压榨效果，要调整前段的预处理（调质、轧坯）。

入榨料水分含量低时，饼松散不成形，榨油机负

荷升高，出油位置后移，出油量减少，油色深；入榨料

温度低、水分含量高时，则进料量减少，饼松软，水汽

多，饼表面带油，出油位置前移，出油量减少，油发白

起泡沫，含渣多。

调整入榨料水分含量和温度，以利于饼成型，提

高油脂流动性。

５　Ｒｏｓｅｄｏｗｎｓ８００榨油机的维护
５．１　易损件

在电脑中设置榨油机各种易损件磨损周期、易



损件接近有效期终点的提示。如果榨油机运行性能

能满足生产，不需要更换易损件；在一个周期后，易

损件的寿命逐步降低，则需要更换易损件。

榨膛刮刀在磨损到固定条的底部３ｍｍ深，磨
掉超过５０％的尖端时需要更换。
５．２　榨螺

榨螺螺旋外径顶面磨损会降低压榨效果，榨螺

螺旋推料面的磨损也会降低压榨效率。

如果易损件联接部件没有磨损，整套榨螺可以

继续使用，不用更换榨螺，但若榨螺联接部件磨损严

重则需要更换。

榨螺螺旋外径出现磨损，会增加榨螺螺旋外径

的物料流动性，榨螺螺旋外径的磨损导致径向力变

大，把物料推向榨笼的榨条（榨笼衬里），增加油中

固渣，此时需要重新组装榨轴榨螺。

在易损件磨损过多或变形，但损坏程度不严重

时，可以进行现场修复。在进行焊接修复时，如果焊

接不当，可能会导致焊接失效，从而影响设备的正常

运行，因此需要确保焊接质量。

６　Ｒｏｓｅｄｏｗｎｓ８００榨油机与国产榨油机的不同点
６．１　湿润仓

国产榨油机要求在调质塔前面配置１～２个小
型筒仓（ＳＳ３０４），即湿润仓，在向调质塔进料的同时
喷水，湿润 ６～１２ｈ，润湿油料水分含量至 ９％ ～
１０％，再进入调质塔调质。而Ｒｏｓｅｄｏｗｎｓ８００榨油机
不需要配置湿润仓。

６．２　入榨料
ＺＹ３３８型榨油机要求入榨料温度９５～１００℃，

水分含量在４％ ～６％，其出饼厚度在１０～１２ｍｍ，
残油在１６％～１８％，流油含渣量在１３％。而新榨油
机出渣量达２５％左右，出饼松散难成型。

Ｒｏｓｅｄｏｗｎｓ８００榨油机要求入榨料水分含量在
３．５％～４．７％，温度在９５～９８℃，其出饼厚度在８～
１０ｍｍ，残油在１６％～１８％。
６．３　榨条间隙

几种加工加拿大油菜籽的榨油机榨条间隙见

表１。
由表１可见，不同榨油机的榨条间隙是不同的。

表１　国产预榨机和Ｒｏｓｅｄｏｗｎｓ８００榨油机选用的榨条间隙
Ｔａｂｌｅ１　Ｓｅｌｅｃｔｅｄｐｒｅｓｓｂａｒｃｌｅａｒａｎｃｅｓｆｏｒｎａｔｉｏｎａｌｐｒｅ－ｐｒｅｓｓｅｓａｎｄＲｏｓｅｄｏｗｎｓ８００ｐｒｅｓｓｅｓ ｍｍ

榨油机型号 一档 二档 三档 四档 五档 六档 七档 八档 九档 十档

国产 ３０８型ａ

　第一种 １．８０ １．５０ １．００ ０．６５ ０．８０ ０．５０ ０．５０
　第二种 １．８０ １．２０ ０．８０ ０．６５ ０．８０ ０．３０ ０．５０
国产ＺＹ３３８型ｂ ２．０ ２．０ ２．０ １．５ １．０ １．０ ０．６ ０．８ １．２
Ｒｏｓｅｄｏｗｎｓ８００ｃ １．２７０ １．２７０ １．２７０ ０．７６２ ０．５０８ ０．５０８ ０．５０８ ０．３８１ ０．３８１ ０．３８１

　注：从进料端数起为第一档；ａ数据来自中粮祥瑞油脂有限公司生产部；ｂ数据来自中粮东莞产业园；ｃ数据来自中储粮东莞
粮油工业有限公司
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Ｌｔｄ．；＂ｂ＂ｄａｔａｆｒｏｍＣＯＦＣＯＤｏｎｇｇｕａｎＩｎｄｕｓｔｒｉａｌＰａｒｋ；＂ｃ＂ｄａｔａｆｒｏｍＣｈｉｎａＧｒａｉｎＳｔｏｒａｇｅＯｉｌ＆ＦａｔＩｎｄｕｓｔｒｙＤｏｎｇｇｕａｎＣｏ．，Ｌｔｄ

６．４　榨油机主要部件
ＺＹ３３８型榨油机进料由变频器和绞龙组成。

ＺＹ３３８型榨油机有８节榨螺，长度在２００～５００ｍｍ，榨
笼长度２８００ｍｍ，榨轴转速５５ｒ／ｍｉｎ，压榨时间７３．７５
ｓ。ＺＹ３３８型榨油机分４段，由３个阻力圈分隔。

Ｒｏｓｅｄｏｗｎｓ８００榨油机配置水平喂料绞龙，进料
口和下面立式绞龙的中心距为１４３５ｍｍ，水平绞龙
的进料口１２００ｍｍ×３５０ｍｍ，水平绞龙上盖安装抽
气管口，水平绞龙的转速为１３７ｒ／ｍｉｎ，变频可调，水
平绞龙螺旋叶为变螺距式，从进料到出料螺距逐渐

增大。下接的立式绞龙，转速为１３７ｒ／ｍｉｎ，工频，立
式绞龙把物料送到榨油机榨膛内。Ｒｏｓｅｄｏｗｎｓ８００
榨油机的榨轴榨螺总长达 ３６６５ｍｍ，榨笼总长达
３６６５ｍｍ，榨轴转速为８６ｒ／ｍｉｎ。增加长径比和榨

笼长度可延长压榨时间。

在喂料段易产生油料滑移和随轴转动，应合理

设计喂料榨螺的螺旋深度和螺旋升角，以确保油料

能够有效地被喂入榨螺并顺利地向前移动。

７　结　语
Ｒｏｓｅｄｏｗｎｓ８００榨油机榨膛压力大，榨螺和榨条

材质是高铬、钴或钛基合金，并在钛基合金表面渗氮

形成钛氮薄膜，耐磨性高，出油量和出饼质量长期稳

定，是目前大规模油菜籽预榨 －浸出工艺中较理想
的预榨设备，与国产榨油机相比有一定的优势，建议

国产榨油机设计和制造商借鉴其优点，提升国产榨

油机的质量和处理量！
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